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EPK Managing Company

Corporate Structure

TD EPK (Trade house)

trategic planning elivery of EPK bearings all over the

nd managing orld, logistics support and technical
PK ervice (mounting, dismounting,
nterprises onitoring of bearing's technical

ondition, etc.)
Moscow Bearing (GPZ-1)
EPK

R&D Center

ew design development, bearings
urability and lifetime improvement

roduction of large-size bearings of all
onstructive groups for steel, mining,

nergy (oil, gas, wind, coal), heavy industry;
earings for almost all types mainly for rail,
utomotive, electrical power tools ect.

P control of p S,
[evtiﬁcation
Saratov
Bearing Plant (SPZ-3)

roduction of bearings

or automobile and railway industries,
hipbuilding, atomic engineering

nd machine-building

nterprises

EPK Special

Product Division

Aviation bearing plant (ZAP)

Precision bearings for aerospace, defense,
shipbulding, nuclear and precision
engineering industries

Volzhsky Bearing Plant (VPZ)
ERB, CRB and DGBB mainly for

Stepnogorsk Bearing Plant (SPZ-16)

Production of bearings for railway carriages

Bt dla < ture; TBU for rai; and locomotives; CRB for rail, TBU for rail

recision roller bearings for machine tools

&-.“/epl( Struktur der Korporation

Die Verwaltungsgesellschaft EPK
Etrategische Planung

TD EPK (Handelshaus EPK)

eltweite Belieferungen der Produktion
on EPK, technischer Service
Montage/Demontage, Monitoring

es technischen Zustands von Lagern)

nd Verwaltung
er Betriebe von EPK

Das Werk
«Moskauer Lager» (GPZ-1)

erstellung von GroBlagern und Lagern
ller Konstruktionstypen, darunter Lagern
ir Metallurgie, Berghau und
ufbereitungsindustrie, Energetik (Erdol,
rdgas, Kohle, Windkraftenergie),
chwermaschinenbau; fast alle Lagertypen
tir Eisenbahn- und Automobilindustrie.

Forschungs- und
Entwicklungszentrum EPK

Entwicklung neuer Konstruktionen,
Verbesserung der Haltharkeit

und Standzeit der Lager,
Parameterkontrolle, Zertifizierung

Division der Sonderproduktion
Flugzeuglagerwerk (ZAP)

Prazise Lager fir Luft-

und Raumfahrtindustrie, Riistungsindustrie,
Schiffbau und Atomenergetik,
Prazisionsmaschinenbau

Sﬂl
Lagerwerk (SPZ-3)

dlzlagerfertigung fiir Automobil-
nd Eisenbahnindustrie, Schiffbau,
aschinenbau und Atomenergetik

===

Wolshskij Lagerwerk (VPZ) Stepnogorsker Lagerwerk
dlzlagerfertigung fiir Automobil-,
isenbahnindustrie, Metallurgie, Werkzeugbau
nd sonstige Industriebereiche

Herstellung der Lager fiir Eisenbahnwagen
und Lokomotive; zweireihige geschlossene Buchsenlager
mit Zylinderrollen und Kegelrollen fiir Schienenfahrzeuge.

e

CIS into
integrated structu
allowing aggregation
resources of the enterpr
and their more efficient use,
attracting investments into
development of production
facilities, improving competi-
tiveness of the products and
entering new markets.

EPK plants produce bearings
of nearly all types and sizes
with diameter of the outer
ring ranging from 20 up to
2200 mm. The product quality
is certified and complies with
Russian and international
standards GOST and ISO.

ie Walzlagerkorporati-

on EPK hat die fiihren-

den Lagerwerke der
GUS-Staaten in die moderne
integrierte Struktur vereinigt.
Das erlaubte die Ressourcen
der Betriebe zu konzentrieren
und sie effektiver zu verwen-
den, die Investitionsmittel flir
die Entwicklung der Produk-
tionsbasis zu beschaffen, die
Wettbewerbsfahigkeit der
Produktion zu verbessern
und die neuen Markte zu
erschlieBen.
EPK-Betriebe stellen fast alle
Typen von Walzlagern in ver-
schiedenen GroéBen her — mit
dem Durchmesser des Aul3en-
rings vom 20 bis 2200 mm.
Die gepriifte Produktionsqua-
litat entspricht den russischen
und internationalen Normen
GOST und ISO.

I <« epl<



oty 1

RENL. L
Vi
§

R TR

. |

B o e

* : I‘:.:ﬂ -].r:..-h_ oo
Hrl Ly

Corporation

EPK bearings are used in the following industries:

Rail transport, subways, trams
metallurgical industry

mining industry

automotive industry
agricultural machinery industry
machine-tool industry

oil and gas industry

aerospace industry

power industry

cement industry

EPK is a very important player on the bearing market of the
Commonwealth of Independent States (CIS). EPK manu-
factures and supplies more than 15000 types of bearings.
Dozens of new types of bearings are developed and brought
into mass production annually.

EPK-Walzlager sind in den folgenden Branchen eingesetzt:

Eisenbahntransport, Metro-Fahrzeuge,
StraBenbahnen

Metallurgie

Bergbau

Automobilindustrie
Landmaschinenbau
Werkzeugbau

Erdol- und Erdgasindustrie
Luft- und Raumfahrtkomplex
Energetik

Zementindustrie

EPK ist ein flihrender Spieler auf dem Walzlagermarkt der
GUS-Staaten. 15000 TypengroBen von Lagern werden durch
die Korporation hergestellt und geliefert. Jahrlich werden
Dutzende neuer Lagertypen entwickelt und in die Serienferti-
gung Gbernommen.

Corporation

PK production facilities are located on the territory of

Russia and Kazakhstan. EPK bearing plants are world-

wide known enterprises with a long history, unique ex-
perience and great potential. Their technological equipment
let them to produce high-quality bearings and components
of various types and sizes; at the same time each manufac-
turer has a certain specialization.

roduktionskapazitaten der Korporation sind auf

Standorten Russlands und Kasachstans basiert. Die

Werke von EPK sind durch ihre vieljahrige Geschichte,
einzigartige Erfahrung und groRe Leistungsfahigkeit in
der ganzen Welt bekannt. Die technische Ausriistung der
Betriebe erlaubt es, die Lager und Lagerteilen von hoher
Qualitat und verschiedener Groen und Typen herzustellen,
dabei spezialisiert sich jedes Lagerwerk auf die Produktion
bestimmter Lagertypen.

Russian Bearing Market
Share of EPK

48%

2009

B EPK

Other manufacturers




Production

MIOSEOW Bearing Plant

Moscow Bearing was put into operation in 1932.The plant special-
izes in production of unique large-sized bearings with diameter

of the outer ring of up to 2200 mm. The plant manufactures the
wide range of mass bearings as well. It developed a production

of cylindrical roller bearings and ball bearings for axle boxes and
gearboxes of rail vehicles of Europe and Asia.

Moscow Bearing is one of the leading manufacturers of domes-
tic bearing industry. The plant possesses unique production
facilities. Automatic press-forging line Wagner 2500 (Germany)
installed at the plant produces forging pieces with outer diam-
eter ranging from 250 up to 2000 mm at high rate.

Moscow Bearing products are installed in railway carriages,
trams, subway trains, metallurgical and mining equipment,
motorcars, tractors, machine tools, cranes, oil derricks and thou-
sands of other simple and complex units and systems.
Completed reconstruction and profound modernization of the cap-
ital goods have enabled Moscow Bearing to increase its production
efficiency and to raise quality standards of the bearing products.
The plant has its own design-center, which develops new types of
bearings and improves design of implemented types of products.

Das Werk «Moskauer Lager»

In Jahre 1932 wurde das Moskauer Lagerwerk in Betrieb genom-
men. Das Werk ist hauptsachlich auf Herstellung von einzigarti-
gen Grof3lagern mit dem Durchmesser des AuRenrings bis 2200
mm spezialisiert. AuBerdem wird breites Sortiment von Lagern
fiir Masseneinsatz produziert. Im Werk werden die Kugel- und
Zylinderrollenlager fiir Achsenbuchsen und Getriebe fiir Eisen-
bahntransport Europas und Asiens hergestellt.

Das Werk «<Moskauer Lager» ist eines der fiihrenden Walzlager-
hersteller in der entsprechenden Branchen Russlands. Das Werk
verfuigt Uiber einzigartige Produktionsbasis. Die in dem Werk instal-
lierte automatische Schmiedelinie mit Schmiedepresse Wagner
2500 (Deutschland) produziert Schmiedeteile mit einem AuBBen-
durchmesser von 250 bis 2000 mm bei hoher Geschwindigkeit.
Die hergestellten von «Moskauer Lager» Walzlager werden in die
Eisenbahnwagen, StralBenbahnen, Metro-Fahrzeuge, Anlagen fiir
Metallurgie und Bergbau, Kraftfahrzeugen, Traktoren, Werkzeug-
maschinen, Kréne, Erdélbohrtiirme und Tausende anderer ein-
fachen und komplizierten Anlagen und Systeme eingesetzt.

Der durchgefiihrte Umbau und die tiefgreifende Modernisierung
der Anlagegiiter erlauben dem Werk die Produktionsleistung

zu steigern und Qualitdtsstandards fiir Lagerproduktion zu
verbessern. In «Moskauer Lager» steht ein Designbiiro zur
Verfligung, das fiir Entwicklung neuer Typen von Walzlagern und
Verbesserung des Designs von Serienprodukten verantwortlich ist.

Production

Volzhsky Plant

The Volzhsky Bearing Plant was founded in 1961. The range of
products produced by the plant includes about 1000 bearing
types with diameter ranging from 15 to 540 mm. Volzhsky
plant is the leading manufacturer of tapered roller bearings in
the CIS. It produces over 60% of the total output of bearings
of this type in Russia.

The plant is specialized in bearing production for automo-
tive, rail, machine tool and metallurgical industries. Using
short automatic lines in production processes lets the plant
achieve high production efficiency and simplifies the read-
justment of the equipment while implementing new types
of bearings.

In 2008 the Quality Management System of Volzhsky plant
was certified to comply with international automotive stan-
dard ISO TS 16946. The plant delivers its products to conveyor
assembly of all Russian and several leading German manufac-
turers of auto vehicles.

At Volzhsky plant a production of double-raw tapered bear-
ing units TBU120 with increased durability was organized for
axle boxes of the modern four-axle low-floor trams.

Wolzhskij Lagerwerk

Das Wolzhsky Lagerwerk wurde 1961 gegriindet. Produk-
tionspalette des Werkes betragt etwa 1000 Typengro3en
von Walzlagern mit dem AuBendurchmesser von 15

bis 540 mm. Das Wolzhsky Lagerwerk ist der flihrende
Hersteller von Kegelrollenlagern in den GUS-Staaten und
produziert mehr als 60% des gesamten Produktionsvolu-
mens dieser Gruppe, das in Russland hergestellt wird.

Das Werk ist hauptsachlich auf die Herstellung von Lagern
fur Automobil- und Eisenbahnindustrie, bzw. auf die
Herstellung von Lagern fiir Werkzeugbau und Metallurgie
spezialisiert. Die Verwendung von kurzen automatischen
Linien erlaubt es, die hohe Leistungsfahigkeit der Produk-
tion zu erzielen und die Umristung der Anlagen bei der
Aufnahme neuer Lagertypen zu vereinfachen.

2008 wurde die Qualitatsmanagementsystem des
Werkes nach dem internationalen Standard ISO TS 16946
zertifiziert. Die Produktion des Lagerwerks wird fir die
MontageflieBbander aller russischen und einiger beka-
nntesten deutschen Hersteller von Kraftfahrzeugtechnik
geliefert.

Im Wolzhskij Lagerwerk werden die doppelreihigen
geschlossenen Buchsenlager mit Kegelrollen TBU120 mit
verlangerter Nutzungsdauer fiir moderne vierachsige
Niederflurstrassenbahnen hergestellt.
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Stepnogorsk Plant

Stepnogorsk Bearing Plant was designed for production of
radial roller bearings with short cylindrical rollers for railway
transport. This highly specialized plant was put into opera-
tion in 1977. At present it is one of the best equipped plants
in the bearing industry of the Commonwealth of Indepen-
dent States.

Automatic production lines installed at the plant provide
high accuracy and quality of produced bearings. Technologi-
cal specialization and highly professional personnel guaran-
tee high technological level of complex bearings which are
used in important units of rail cars and locomotives.
Stepnogorsk Bearing Plant, situated in Kazakhstan Republic,
is one of the most important suppliers of components for
rolling stock of Russian Railroads Company (RZD).
Stepnogorsk Plant was the first of the domestic producers of
railway bearings that provided a guarantee on its products of
500 thousand kilometers.

Stepnogorsker Lagerwerk

Das Lagerwerk Stepnogorsk wurde fiir die Herstellung von
radialen Rollenlagern mit kurzen Zylinderrollen fiir Schienen-
fahrzeuge projektiert. Dieses hochspezialisierte Werk wurde
in 1977 in Betrieb genommen und gehort zurzeit zu den
High-Tech-Betrieben in der Lagerherstellungsbranche der
GUS-Staaten.

Die in dem Werk installierten automatischen Produktionslin-
ien sichern die hohe Prézision und Qualitat der hergestellten
Lager. Die Fachspezialisierung des Lagerwerks Stepnogorsk
und hohe Professionalitdt des Personals gewdhrleisten die
Einhaltung aller technologischen Normen und Forderun-
gen in der Produktion der komplizierten Lager, die in die
wichtigsten Einheiten der Eisenbahnwagen und Lokomotive
eingesetzt werden.

Das Lagerwerk Stepnogorsk, das in der Republik Kasach-
stan liegt, ist ein der fiihrenden Hersteller der Einheiten fiir
Schienenfahrzeuge der Russischen Eisenbahnen (RZD).

Das EPK-Lagerwerk Stepnogorsk hat als erster unter den rus-
sischen Hersteller von Eisenbahnlager eine Garantielaufleis-
tung von 500 000 km fiir seine Produktion gewahrt.

Production
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Special Product Division

EPK Special Product Division is currently the largest and the
most up-to-date manufacturer of special purpose bearings
(precision bearings) in CIS.

The head enterprise of the division Aviation bearing plant
(ZAP) is based in Samara. It is being certified to comply with
international aviation standard AS 9100 at the present time.
The key consumers of bearing products of the Division are
aerospace industry, military-industrial complex, shipbuild-
ing, precision engineering, that is the industries and the
units where operation of the crucial assemblies depends on
bearings.

The Division product range includes more then 4.5 thousand
of bearings. They are deep groove ball bearings, angular con-
tact and thrust ball bearings, radial and thrust roller bearings
made of different steel grades with diameter ranging from

10 to 600 mm and mass ranging from 20g to 60 kg. The plant
produces high precision (tolerance classes 2 - 4) and low
vibration (9 levels) bearings; some of them are made with the
use of stainless steel, bronze alloys, aluminum alloys, brass,
textolite, and other materials.

Being the full-fledged business structure, EPK Special Product
Division has its own resources for carrying out R&D works,
implementing new designs of the high-tech products, and
the subsequent test runs of the bearings.

New high-tech developments of EPK Special Product Division
let both Russian and foreign manufacturers of the special
equipment reach a new level of reliability and competitive-
ness of their products.

Division der
Sonderproduktion

Die EPK Division der Sonderproduktion ist heutzutage

die groBte und modernste Produktion von Walzlagern fiir
Sonderbedarf in den GUS-Staaten (Produktion von prazisen
Lagern). Der Hauptbetrieb der Division ist das Flugzeuglager-
werk (ZAP) mit dem Sitz in der Stadt Samara. Zurzeit wird der
genannte Betrieb nach dem internationalen Flugzeugstan-
dard AS 9100 zertifiziert.

Die Hauptbetreiber von Lagerproduktion der genannten
Abteilung sind solche Branchen wie Flugzeug- und Weltrau-
mindustrie, Ristungsindustrie, Schiffoau, Atomenergetik,
Prazisionsmaschinenbau, d.h. solche Branchen und Vor-
richtungen, in denen der Walzlager die Leistungsfahigkeit
besonders wichtigen kritischen Einheiten bestimmt.

Das Sortiment der EPK Special Product Division betragt

mehr als 4,5 Tausend Artikel. Dazu gehoren Rillenkugellager,
Schragkugellager, Axial-Rillenkugellager, Radialrollenlager

und Axialrollenlager aus verschiedenen Stahlsorten mit dem
Durchmesser von 10 bis 600 mm und von 20 g bis 60 kg schwer.
Das Werk produziert Hochprazisionslager (Toleranzklassen 2-4)
und gerauscharme Lager (Gerduschpegel 1-9); einige von ihnen
werden mit der Verwendung von rostfreiem Stahl, Bronze, Alu-
minium, Messing, Textolit und andere Stoffe hergestellt.

Die EPK Division der Sonderproduktion verfiigt Gber eigene
Ressourcen fiir die Durchfiihrung der Forschungsarbeiten,
Realisierung von Entwicklungen der neuen hochtechnolo-
gischen Produktionsarten und weitere Durchfiihrung von
Testversuchen der Lager.

Die High-Tech-Entwicklungen der EPK Special Product Division
erlauben sowie den russischen, als auch den auslandischen Her-
steller der Sondertechnik ein neues Niveau von Sicherheit und
Wettbewerbsfahigkeit eigener Produktion zu gewahrleisten.

epk IS



Production

Saratov Bearing Plant is one of the leading enterprises
of the Russian bearing industry. A distinctive feature
of the plant is its unique, wide product range that in-
cludes ball bearings, cylindrical roller bearings, needle
roller bearings and spherical plain bearings. Saratov
Bearing Plant develops and produces bearings for rail,
automotive, aviation industries, shipbuilding, atomic
power engineering and general machinery. The prod-
uct range consists of more than 4000 modifications of
bearings.

SPZ has strong design department engaging in design-
ing not only new bearing types but also in designing new
tools and production equipment. On the territory of the
plant the subsidiary of EPK Research and Development
Center - Research and Technological Center is located.
Several large-scale production development projects are
realized nowadays at the SPZ. They include the project of
the expansion of rail and special bearing production and
further ball bearing production development.

Das Lagerwerk Saratow ist ein der fiihrenden Be-
triebe der Walzlagerindustrie Russlands. Die Beson-
derheit des Werkes liegt in der einzigartigen breiten
Produktionspalette, die die Kugellager, Zylinderrol-
lelager, Nadelrollenlager und Gelenklager umfasst.
Das Werk ist hauptsachlich auf die Herstellung von
Lagern fur Automobilindustrie, Eisenbahnbranche,
Flugzeugindustrie, Schiffbau, Atomenergetik und
Maschinenbau spezialisiert. Das Produktionssorti-
ment des Lagerwerkes in Saratow betragt mehr als
4000 Lager.

Das Werk verfiigt Gber starken Konstruktionsdienst, der
sowie neue Lagertypen, als auch Werkzeuge und Ausris-
tung fur deren Produktion entwickelt. Im Betrieb befindet
sich die Filiale vom Forschungszentrum EPK - technologis-
ches Forschungszentrum.

Heutzutage werden im Lagerwerk Saratow einige
GroBprojekte durchgefiihrt, die zur Produktionsentwick-
lung gerichtet sind. Dazu gehéren Projekte zur Entwick-
lung der Produktion von Eisenbahn- und Sonderlager.

he level of technological equipment is one of the

major factors providing high quality of products.

Therefore EPK pays special attention to technological
facilities, installation of new equipment, development of new
and improvement of serial types of bearings as well as to rais-
ing the level of work culture and personnel professional skills.
Equipment of the EPK plants, which does not rebate but
surpasses other manufacturers in some parameters, allows
manufacturing high-class products.
Unique precision bearing lines, highly efficient automatic
Wagner lines and other equipment are used for manufac-
turing high quality precision bearings. Modern technology
provides impact resistance, ability to carry heavy axial loads
and high durability of bearings. Innovations in using bearing
components of new materials, in particular, the new lubri-
cants and cages made of polyamide give additional advan-
tages to EPK products.

as Niveau der technischen Ausriistung ist einer der

Hauptfaktoren fiir hohe Qualitat der Produkte.

Deswegen schenkt EPK eine gro3e Aufmerksam-
keit der Entwicklung des Betriebsbasis, dem Aufbau neuer
technischer Einrichtungen, der Entwicklung von neuen
Walzlagern und der Vervollkommnung von in Betrieb gesetz-
ten Lagern, sowie der Steigerung der Arbeitskultur und der
Qualifikation des Betriebspersonals.
Einige Kenndaten der Betriebsmittel der EPK sind nicht nur
gleichwertig, sondern auch besser als die von anderen Her-
stellern, und das ist eine Grundlage fiir die Herstellung der
Produkte der hohen Qualitat.
In die Produktion sind einzigartige Betriebslinien fir die
Herstellung von prazisen Walzlagern, leistungsfahige
automatisierte Betriebslinien Wagner und andere Ausstat-
tungen eingefiihrt, die eine hohe Qualitat und Prazision
der Fertigprodukte gewahrleisten. Moderne Technologien
garantieren eine Schlagbestandigkeit, eine Leistungs-
fahigkeit von Walzlagern und eine Verlangerung der
storungsfreien Betriebsdauer. Zusatzliche Vorteile der
Produkte von EPK bilden Innovationen im Anwendungs-
gebiet von Lagerbestandteilen aus neuen Materialen,
darunter von neuen Schmierstoffen und Kafigen aus
Polyamid.

Technologies/Quality

Il EPK divisions are aimed at production of quality

products and improvement of customer service. The

enterprises of EPK maintain tight control of all pro-
cesses affecting the competitiveness and the quality of their
products including procurement, sales, marketing, engineer-
ing, technology and human resource.

Quality management systems of the EPK plants and trade
house TD EPK have been certified to comply with the interna-
tional standard ISO 9001 that ensures compliance of business
processes of all Corporation divisions with the up-to-date
international requirements.

ie Arbeit von allen Abteilungen der EPK ist auf die

Entwicklung der Qualitatsprodukte und auf die

hochqualifizierte Bedienung der Kunden gezielt. In
den Werken von EPK ist eine strenge Kontrolle aller Prozesse
organisiert, die die Wettbewerbsfahigkeit und die Qual-
itatsniveau der Produkten beeinflussen konnen, und zwar
Einkdufe, Marketing, Entwicklung, Technologien, Human
Ressource Management usw.

Das Qualitatsmanagementsystem der EPK-Werke und des
Handelshaus TD EPK ist gemaf den Normen

der 1SO 9001 zertifiziert. Das sichert die Einhaltung von allen
EPK-Geschaftsprozessen mit den aktuellen internationalen
Anforderungen.
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Verkauf und Service

as integrierte korporative Vertrie-
bssystem der Walzlagerkorpora-
tion EPK besteht aus zwei spe-
zialisierten Einheiten: dem Handelshaus
TD EPK und der Service- und Verkaufs-
dienste des ZAP, deren Fachkréften eine
stabile und regelmaBige Lieferung von
Lagern gewabhrleisten kénnen.

Die Lieferungen von Waren sind in
alle Lander der Welt méglich. Die
Waren werden sowohl vom zentralen
Warenlager in Moskau, als auch von
den Warenlagern des in Russland

und Ausland schnell ausweitenden
Netzeswerks von regionalen Niederlas-
sungen des Handelshauses EPK geliefert.

Die Walzlagerkorporation EPK als erste in der russischen Wal-
zlagerindustrie bot Leistungen der standigen technischen War-
tung der Produkte an. Der Servicedienst der Korporation bietet
operative und hochqualifizierte Losungen der Ausnutzung der
Lager auf den Betrieben an, die die Produkte verbrauchen, und
zwar Durchfiihrung der Priifung der Lagerungsbedingungen
und der Montage\Demontage von Lagern, Beratungen bei

der Einstellung der gekauften Lagern und in der Diagnose der
Walzlageeinheiten, Empfehlungen tiber die Schmierstoffe und
Arbeitszyklus. Das Spektrum von Serviceleistungen von EPK fiir
ihre Kunden wird standig erweitert. Alle Dienstleistungen der
Walzlagerkorporation EPK sind auf die Steigerung der Effizienz
und der Wettbewerbsfahigkeit der Produkte von unseren
Verbrauchern im inneren und globalen Markt gezielt.

Turnover | Warenumsatz
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EPK und die Gesellschaft

activities. One of the main directions is cooperation

with industrial associations. All EPK plants are members
of the Russian Bearing Manufacturer Association.
Aviation bearing plant ZAP belonging to EPK is an active
member of Aviation Engine-Building Union (ASSAD) - inter-
national association comprising more than 100 companies
from seven countries. EPK enteres the Russian non-commer-
cial partnership «Union of Industries of Railway Equipment»
(OPZT).
The research activities by EPK received deserved recognition.
The presidium of the Engineering Academy of the Russian
Federation unanimously adopted the resolution on including
the EPK Research Center in the Academy. Furthermore, the
contribution of EPK engineering team was highly estimated
by the government authorities.
The Federal Agency on Technical Regulating and Metrology
entrusted the corporation to keep the secretariat of Technical
Committee for Standardization «Rolling Bearings».
It means that the company is authorized to shape the whole
industry both in the Russian Federation and the CIS countries
and represent the national bearing industry in International
Organization for Standardization.
Almost all EPK production facilities are major employers in
cities and areas forming thereby the community. To keep the
community stable EPK has developed a social program which
is implemented now.

The bearing corporation EPK is engaged in many public

»g
A
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chen Tatigkeit aktiv teil. Eine der Hauptrichtungen ist

die Zusammenarbeit mit den Fachgemeinschaften.
Alle Betriebe von EPK sind Mitglieder der Russischen Assozia-
tion der Lagerhersteller.
Das Flugzeuglagerwerk ZAP, das dem Unternehmen EPK an-
gehort, ist ein aktives Mitglied der Internationalen Assoziation
«Verband der Flugzeugmotorenhersteller» (ASSAD), die mehr
als 100 Unternehmen aus 7 Lander der Welt vereinigt. Die
Walzlagerkorporation EPK tritt zur russischen gemeinniitzigen
Partnerschaft «Vereinigung der Eisenbahntechnikhersteller»
(OPZT) bei.
Eine verdiente Anerkennung fand auch die Forschungsarbeit
der EPK. Das Prasidium der Russischen Ingenieurakademie
fasste einstimmig den Beschluss tiber die Angliederung des
Forschungszentrums von EPK zur Akademie. Der Beitrag der
Ingenieure der Korporation in die Entwicklung der Lager-
branche wurde auch von den Staatsorganen ausgezeichnet.
Die Foderale Agentur fiir technische Regelung und Metrolo-
gie Ubergab der Walzlagerkorporation EPK die Fiihrung des
Sekretariats des Technischen Komitees fiir Normung «Rollen-
lager». Die EPK vertritt die Walzlagerindustrie Russlands in der
Internationalen Organisationen fir Normung ISO.
In der Tat sind alle Werke von EPK stadtbildende Einheiten
und bestimmen deshalb im Grossen und Ganzen die soziale
Atmosphdre in ihren Standorten. Um die Stabilitat dieser At-
mosphare zu bewahren, wurde von der EPK ein umfangreiches
Sozialprogramm ausgearbeitet, das erfolgreich realisiert wird.

Die Walzlagerkorporation EPK nimmt an der 6ffentli-
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Bearings

The EPK production facilities have a long-term experience

in manufacturing railway bearings. Every EPK’s product is
certified by the Russian Railways Company and is supplied
to all Russian railway equipment manufacturers as well as

to the Polish Railways, Serbian Railways, Metro Sofia, Turkish
Railways, Latvian Railways, Lithuanian Railways, Estonian
Railways, Ukrainian Railways, Kazakh Railways, Belarusian
Railways, etc. The company has plans to increase export sup-
plies, for this purpose EPK is actively certifying its products
according to European standards. The company has the
corresponding certificates of Serbian Railway and PKP Cargo
for delivery of cylinder group railway bearings. The company
plans to certify its EPK-Brenko joint manufacture according
to the standard of Association of American Railroads (AAR).

Die EPK-Werke besitzen eine mehrjahrige Erfahrung in der
Herstellung von Eisenbahnlagern. Die ganze Produktion von
EPK ist durch Russische Eisenbahnen AG zertifiziert und wird
fur samtliche Hersteller der Eisenbahntechnik in Russland
sowie fiir Polnische Eisenbahnen, Serbische Eisenbahnen,
Bulgarische Eisenbahnen, fiir die U-Bahn Sofia, Tiirkische
Eisenbahnen, Lettische Eisenbahnen, Litauische Eisenbah-
nen, Estnische Eisenbahnen, Ukrainische Eisenbahnen,
Kasachische Eisenbahnen, Weilrussische Eisenbahnen usw.
geliefert. Die Erweiterung der Exportlieferungen von Eisen-
bahnlagern wird vom Unternehmen geplant, dazu nimmt
EPK am Prozess der Zertifizierung seiner Produktion nach
europadischen Standards aktiv teil. EPK besitzt Zertifikate

von der Serbischen Eisenbahnen und von PKP Cargo fiir die
Lieferung der Zylinderrollenlager fiir Eisenbahnen. Die Zerti-
fizierung des Gemeinschaftsunternehmens EPK-Brenco nach
amerikanischem Standard der Hersteller der Eisenbahntech-
nik AAR wird geplant.

Bearings

The production of axle bearings for locomotives, electric
multiple units, trams and subway trains, freight and passenger
railway cars is the major direction of EPK business of railway
bearing manufacturing.

The EPK production facilities have long-term experience in pro-
ducing axle bearings. The company has passed a traditional way
in manufacturing axle-box equipment, starting with traditional
pairs of single-row roller bearings with cylindrical rollers and
spherical-roller bearings to highly reliable and durable double-
row closed tapered roller bearings (TBU) and double-row closed
axle bearings with cylindrical rollers (CBU).

To achieve new goals in manufacturing TBU EPK started
cooperation with the Division Brenco of American Amsted Rail
Company and organized EPK-Brenko joint venture in the Rus-
sian Federation.

EPK produces all basic types of bearings applied in gears

and traction motors of the railway transport. The production
program of the company includes cylindrical roller bearings of
the types: NU, NJ, WJ, NJP, WJP, NUP, NJ+HJ, WJ+HJ; ball bear-
ings including deep groove ball bearings, QJ-type bearings,
trust ball bearings; tapered roller bearings and spherical roller
bearings. Russian-made rail gears and traction motors are fully
equipped with EPK bearings. For example, EPK produces the
whole set of bearings: 32044M, NU 314M, QJ314M applied in
gear ZhDR-002 for passenger cars that is direct analogue of
G4-8876 gear of Flender Company. The estimated endurance
of EPK bearings for this gear is one million kilometers.

On the territory of Saratov Bearing Plant a Russian-Ameri-
can joint venture «EPK-Brenco» was created that is special-
ized in Tapered Bearing Unit - TBU production for rail indus-
try. In terms of the technologies and production equipment
used it is a unique manufacturing in Russia. Cooperation
with the leader of American market of rail bear-
ings Brenco Company lets EPK to achieve a
qualitative new level of production. New
TBU has significant higher mainte-
nance-free warranted run (8
years, 1 200 000 km), higher
load capacity (27 t axle load
and more) and a number of
further improved quality
characteristics.

Die Herstellung von Radsatzlagern fiir Lokomotive, elektrische
Zlge, StraBenbahnen und U-Bahnen, Giiter- und Personenwa-
gen ist fur EPK die wichtigste Richtung in der Gesamtproduk-
tion von Eisenbahnlagern.

Die EPK-Werke besitzen eine mehrjahrige Erfahrung in der Her-
stellung von Radsatzlagern. Das Unternehmen EPK legte einen
traditionellen Weg der Produktion von Achsbuchseinheiten
zuriick — von traditionellen einreihigen Zylinderrollenlagern und
Pendelrollenlagern bis zweireihigen geschlossenen Kegelrollen-
lagereinheiten (TBU) und zweireihigen geschlossenen Zylinder-
rollenlagereinheiten (CBU), die durch gréBere Sicherheit und
hoéhere Nutzungsdauer gekennzeichnet werden.

Um neue technologische Leistungen in der Produktion der
TBU-Lager zu erreichen, arbeitet EPK mit dem Unternehmen
Amsted Rail, dem amerikanischen Hersteller des gleichen
Produkts, im Rahmen eines in Russland liegenden Gemein-
schaftsunternehmens EPK-Brenco zusammen.

EPK stellt alle Haupttypen von Walzlagern her, die in Getrieben
und Fahrmotoren der Schienenfahrzeuge verwendet werden.
Das Produktionsprogramm von EPK schlief3t Zylinderrollenlager
von folgenden Bauformen ein: NU, NJ, WJ, NJP, WJP, NUP, NJ+HJ,
WJ+HJ; Kugellager einschlief3lich Rillenkugellager, Schragkugel-
lager und Axialkugellager; Kegelrollenlager und Pendelrollen-
lager. Getriebe und Fahrmotoren aus Russland sind vollstandig
mit den Walzlagern von EPK komplettiert. Als Beispiel kann der
Satz von EPK-Lagern 32044M, NU 314M, QJ314M flr das Getriebe
des Personenwagens ZhDR-002 dienen, der dem Getriebe G4-
8876 des Herstellers Flender gleich ist. Die Berechnungsnutzdauer
der EPK-Lager fiir dieses Getriebe betragt 1 Million km.

Das russisch-amerikanische Gemeinschaftsunternehmen
«EPK-Brenco» wurde in Russland zur Herstellung von TBU
Radsatzeinheiten fiir die Eisenbahnindustrie gegriindet.
Hinsichtlich der verwendeten Produktionsausstattung
und Technologien ist dieses Unternehmen fir Russland
einzigartig.

Dank der Zusammenarbeit mit dem amerikanischen
Marktfuihrer in der Produktion von Eisenbahnlagern -
mit dem Brenco Division von Amsted Rail - konnte EPK
ein neues Qualitdtsniveau erreichen. Die neuen TBU-
Lager sind wartungsfrei wahrend deutlich erhohter Leb-
ensdauer (8 Jahre, 1 200 000 km) und haben eine héhere
Tragfahigkeit (mindestens 27 t).
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4 Radsatzlager Radsatzlager

KEGELROLLENLAGEREINHEITEN (TBU)

ABMESSUNGEN, mm INITIAL KONSTRUKTIONS-

AXIALLUFT,Ga DYNAMISCHE MASSE, ANWENDUNG
TRAGZAHL, MERKMALEN ]

Cr, N ! ¢
et S II
Stahlblechkafig Niederflur-StraBenbahn 3 ;%//7/7/7“

654000
High-speed passenger trains
Hochgeschwindigkeitsreise-

971000
Steel or polyamide cage, zligen

end face fastening with Freight cars with axle load
4 bolts of 23,5t I —
984000 Stahlblech- oder Glterwagen mit a ¢ ;\’\?
Polyamidkafig, Achsbelastung von 23,5t .«L“«‘V/Z-
ey
|

i% ,é/ 4

d i
|

INTERNATIONALE
LAGERBEZEICHNUNG

TBU 120x195 175

Stlrnﬂ:;?i?iné);fzeesr:lgung New generation freight cars
with axle load of 25t
Guterwagen der
Neugeneration mit
Achsbelastung von 25t

943000

ZYLINDERROLLENLAGEREINHEITEN (CBU)

ABMESSUNGEN, mm
INTERNATIONALE LAGERZEICHNUNG MASSE, kg KONSTRUKTIONSMERKMALEN ANWENDUNG
LAGERBEZEICHNUNG

Freight cars with axle load |_
: Polyamide cage of 23,5t
CBU130x250 46-882726E2MC43 2 130 250 34,956 Polyamidkifig Giiterwagen mit %‘.& A
Achsbelastung von 23,5t e



Radsatzlager

Radsatzlager

ZYLINDERROLLENLAGER

ABMESSUNGEN, mm TRAGZAHL, N

GRENZDREHZAHL,

LAGER- FETTSCHMIERUNG,

MASSE, ANWENDUNG

INTERNATIONALE

LAGERBEZEICHNUNG

BEZEICHNUNG

30-42822E2M

3.c

110

215

76

76

510000

705000

U/min

2600

kg

11,8

Metro
U-Bahn

30-232822E1M

4.c

110

215

63,7

76

76,7

510000

705000

2600

11,8

Metro
U-Bahn

30-42822J11M

3b

110

215

76

76

510000

705000

2600

13,3

Metro
U-Bahn

30-232822J12M

4b

110

215

63,7

76

76,7

510000

705000

2600

13,3

Metro
U-Bahn

WJ120x240M C4

HO0-42724M

3a

120

240

80

80

520000

900000

2200

17,11

Freight cars
Glterwagen

WJP120x240M C4

HO0-232724M

43

120

240

64,23

80

80

520000

900000

2200

17,11

Freight cars
Glterwagen

WJ120x240TN C4

HO-42724EM1

3c

120

240

80

80

520000

900000

2200

15,83

Coaches
Personenwagen

WJP120x240TN C4

HO0-232724EM1

4c

120

240

64,23

80

80

520000

900000

2200

15,78

Coaches
Personenwagen

WJ130x240M C4

HO0-42926M

3a

130

240

80

80

550000

900000

2100

17,00

Freight cars and
coaches
Guter- und
Personenwagen

WJP130x240M C4

HO0-232926M

4a

130

240

64,20

80

80

550000

900000

2100

17,00

Freight cars and
coaches
Guter- und
Personenwagen

WJ130x240TN C4

HO0-42926E

3.c

130

240

80

80

550000

900000

2100

15,30

Freight cars and
coaches
Guter- und
Personenwagen

WJP130x240TN C4

H0-232926E

4.c

130

240

64,20

80

80

550000

900000

2100

15,30

Freight cars and
coaches
Guter- und
Personenwagen

WJ130x250TN C3..C4

30-42726E2M

3.c

130

250

80

80

584000

774000

2000

17,4

Freight cars and
coaches
Guter- und
Personenwagen

WJP130x250TN C3..C4

36-232726E2M

4.c

130

250

67,2

80

81,2

584000

774000

2000

17,14

Freight cars and
coaches
Guter- und
Personenwagen

Fig. 3 WJ, NJ designs’ | WJ, NJ Bauformen'

C C Cc

VN3

r1

r2 r2

B NN\ 1 v | __\\\\\\‘.
AP % ) /2
Fig.3.a Fig.3.b Fig.3.c

Fig. 4 WJP, NJP designs’ | WJP, NJP Bauformen'

I‘L" c C
r4 I4 a "
K777, B " oF
e A -
TR\ M r r n
r2 r: Iz
B B - B
w| of F-—4+ 5l 0 ool 2 Qla wl of 4 al e
AN AN
7 L _
B1 y B1
B1
Fig.4.a Fig. 4.b Fig. 4.c

'a - Riveted solid brass cage | Vernieteter Messingmassivkifig
b - One-piece solid brass cage | Einteiliger Messingmassivkafig
¢ - Polyamide cage | Polyamidkéfig
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INTERNATIONALE
LAGERBEZEICHNUNG

WJ130x250M C3..C4

LAGER-
BEZEICHNUNG

30-42726J14M

3.b

130

ABMESSUNGEN, mm

250

80

80

Radsatzlager

TRAGZAHL, N
GRENZDREHZAHL,

FETTSCHMIERUNG,
U/min

554000 | 722000 2000

Radsatzlager

18,9

ANWENDUNG

Freight cars and
coaches, EMU and
metro trains
Glter- und
Personenwagen,
elektrische
Triebwagenziige und
U-Bahn

WJP130x250M C3..C4

30-232726J14M

4b

130

250

67,2

80

81,2

554000 | 722000 2000

18,9

Freight cars and
coaches, EMU and
metro trains
Glter- und
Personenwagen,
elektrische
Triebwagenziige und

U-Bahn

WJ140x260M C3..C4

30-42728/14M

3.b

140

260

80

80

625000 | 832000 1800

19,9

Special freight cars and
EMU
Spezielle Giiterwagen
und elektrische
Triebwagenziige

WJP140x260M C3..C4

36-232728/14M

4b

140

260

67,2

80

81,2

625000 | 832000 1800

19,9

Special freight cars and
EMU
Spezielle Giiterwagen
und elektrische
Triebwagenziige

NU2232ECMA C3..C4

30-32532J11M

5.b

160

290

80

80

609000 | 695000 1800

24,5

Diesel-electric and
electric locomotives
Diesel-
Elektrolokomotive und
Elektrolokomotiven

30-152536/IM

180

320

86

86

100

1010000

1500000 1700

334

Electric locomotives
Elektrolokomotiven

30-152536JIMY

180

320

86

86

100

1010000

1500000 1700

334

Electric locomotives
Elektrolokomotiven

NU2236M+HJ2236
C3.C4

30-52536JIM

7.b

180

320

86

86

98

1010000

1500000 1600

33,1

Electric locomotives
Elektrolokomotiven

NJ2236M C3..C4

30-42536JIM

3.b

180

320

86

86

1010000

1500000 1600

31,7

Electric locomotives
Elektrolokomotiven

30-42836J/IM

3b

180

320

100

86

1010000

1500000 1700

329

Electric locomotives
Elektrolokomotiven

30-42836JIMY

3.b

180

320

90

86

1010000

1500000 1700

32,1

Electric locomotives
Elektrolokomotiven

4

r3

rt

rz2

Fig. 5 NU design? | NU Bauform?

©

r4

73

[
/
1 i Y
3 Y
Fig. 5a Fig. 5b Fig. 5¢
2a - Riveted solid brass cage | Vernieteter Messingmassivkifig
b - One-piece solid brass cage | Einteiliger Messingmassivkafig
¢ - Polyamide cage | Polyamidkafig
Fig.6 Fig.7
NU+HJ design, WJ+HJ,
one-piece solid brass cage NJ+H)J designs®
NU-+HJ Bauform, einteil- WJ+HJ,
iger Messingmassivkafig NJ+HJ Bauformen?
Cc Cc
r4 r4
3 <17
T Jld R r1
L ”o
alslw| +~-—-Ho|a| Blg|w +-—-tf |2
B1 B1
1 1= %
/’ /
Fig.7.a Fig.7.b

3a - Riveted solid brass cage | Vernieteter Messingmassivkifig
b - One-piece solid brass cage | Einteiliger Messingmassivkafig
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D RO A »
A R » DR )
A 0 A D
A ONA
Diesel-electric and electric I P
22324MW33 C3 30-3624H 8 120 260 86 735000 565000 1400 23,20  loeemenes cead e Mess
Diesel-Elektrolokomotive und
Elektrolokomotiven, Personenwagen O 4— 19
23232MW33 C3 30-3053232J1H 8 160 290 104 1070000 | 1660000 1000 29,70 Jeszlelzalie lagrman e
Diesel-Elektrolokomotiven
23234M C3 30-3003234A 8 170 310 110 1220000 | 1930000 950 37,04 Diesel-electric locomotives =3
Diesel-Elektrolokomotiven
W
r
earings for traction motors
Walzlager fiir Fahrmotoren
DR i
A 0 f D
i, -

NU310M C3.C4 30-32310AM1 5b 50 | 110 | 27 27 110000 | 112000 5000 1,33 U'\f'Beatfn
NU2313M C3.C4 30-32613M 5.a 65 140 | 48 48 251000 | 290000 4000 3,65 U“f'Be;L"n
Diesel-electric locomotives
NJ417+HJ417 C4 H0-62417K1M 7a 85 | 210 | 52 52 66 | 319000 | 335000 3000 10,853 T e
NU417M C4 80-32417M 5.4 85 | 210 | 52 | 52 332000 | 351000 3000 9,55 Electric locomotives
Elektrolokomotiven
NUP417EC) C4 H0-92417K2M %a 85 | 210 | 42 52 319000 | 335000 3600 10,5 Diesel-electric locomotives
Diesel-Elektrolokomotiven
NUP317M C4 H0-92317M 9a 85 180 | 41 M 297000 | 335000 3000 5,60 Diesel-electric locomotives
Diesel-Elektrolokomotiven
NJ318M+HJ318 C4 H0-62318M 7.a 90 | 190 | 43 55 55 | 319000 | 360000 3200 6,97 Diesel-electric locomotives
Diesel-Elektrolokomotiven
NU419M C4 H0-32419M 54 95 | 240 | 55 | 55 413000 | 455000 2600 13,5 _EMU i
Elektrische Triebwagenziige
NU320ECJ C4 80-32320K1M 5a 100 | 215 | 47 47 391000 | 440000 2400 8,43 Electric locomotives
Elektrolokomotiven
NUP320ECJ C4 H0-92320K1M 9a 100 | 215 | 375 | 47 391000 | 440000 2400 878 _ EWU )
Elektrische Triebwagenziige
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Walzlager fiir FaAhrmotoren Walzlager fiir Fahrmotoren

ABMESSUNGEN, mm TRAGZAHL, N

GRENZDREHZAHL,
INTERNATIONALE RACRAERERIELINEAS FETTSCHMIERUNG,

LAGERBEZEICHNUNG U/min

MASSE, kg ANWENDUNG

NUP320EC) C4 80-923206KM 9a 100 | 215 | 375 | 47 391000 | 440000 2800 8,66 _ EMU )
Elektrische Triebwagenziige
NJ421M+HJ421 C5 90-62421M 7.a 105 | 260 | 60 60 76 | 501000 | 570000 2200 19,2 b i
Elektrische Triebwagenziige
NU322M C3.C4 20-32322M 5a 110 | 240 | 50 50 468000 | 540000 2000 12,3 J"Begfn
NU322M C3.C4 80-32322M 5.a 110 | 240 | 50 50 468000 | 540000 2000 12,3 U'\f'Be;?n
NU426M C4 H0-32426M 5a 130 | 340 | 78 78 745000 | 947000 1600 39,2 Diesel-electric locomotives
Diesel-Elektrolokomotiven
; ; Fig.9
Electric locomotives y
NUP426M C3..C4 80-92426M 9a 130 | 340 | 65 78 745000 | 947000 1600 40 Elektrolokomotiven NUP design* | NUP Bauform*
NJ328M C3..C4 80-4232811M 3b 140 | 300 | 62 62 682000 | 830000 1600 26,2 Electric locomotives
Elektrolokomotiven C
; ; r4
NJ428M C4 H0-42428M 3a 140 | 360 | 82 82 913000 | 1230000 1300 47,9 Electric locomotives 3P
Elektrolokomotiven
NU328M C4 H0-32328M 5a 140 | 300 | 62 62 682000 | 830000 1800 224 Diesel-electric locomotives NN\ 7%
Diesel-Elektrolokomotiven 2 2
EMU B
NUP228M C3..C4 80-92228M1 9.a 140 | 250 | 34 ) 391000 | 510000 2400 8,94 Elektrische Triebwagenziige e - = a
a . o
HJ330M+HJ330 C4 H0-62330M 7.a 150 | 320 | 65 65 80 | 781000 | 965000 1700 296 Electric locomotives
Elektrolokomotiven
EMU \\N\\7Z
NJ330M C4 H0-42330/11M 3b 150 | 320 | 65 65 781000 | 965000 1700 27,03 . \ §
Elektrische Triebwagenziige
NU330M C4 HO-32330MY1 5.4 150 | 320 | 65 | 65 781000 | 965000 1700 26,8 Diesel-electric locomotives .
Diesel-Elektrolokomotiven Fig.9.a
NU330TN C4 H0-32330EM 5.c 150 | 320 | 65 65 781000 | 965000 1700 25 Diesel-electric locomotives
Diesel-Elektrolokomotiven C
Diesel-electric locomotives 4
NU332EC) C4 H0-32332K2M 5.a 160 | 340 | 68 68 880000 | 1080000 1600 31,2 e e
NU332M C4 H0-32332M 5.a 160 | 340 | 68 68 880000 | 1080000 1600 32,3 Diesel-electric locomotives T T r1
Diesel-Elektrolokomotiven >
NU1034M C3 1B70-32134/1M 5b | 170 | 260 | 42 | 42 275000 | 400000 2200 8,62 Electric locomotives B
Elektrolokomotiven slw|o +—-H35l0
HJ236M+HJ236 C3.C4 86-62236M1 7.a 180 | 320 | 52 52 64 | 627000 | 850000 1600 20,22 oAl )
Elektrische Triebwagenziige
Electric locomotives 1
NU1038ECJ C3.C4 80-32138K3M 5.a 190 | 290 | 46 46 347000 | 500000 2000 11,9 Elektrolokomotiven !
HJ240M+HJ240 C3.C4 80-62240M 7.a 200 | 360 | 58 58 72 | 765000 | 1060000 1500 30,7 s i . i
Elektrische Triebwagenziige Fig. 9.b
NJ320M+HJ320 C4 30-62320MY 7.a 100 | 215 | 47 | 47 | 60 391 440 2800 9,5 _ EWMU )
Elektrische Triebwagenziige
NJ322M+HJ322 C4 HO-62322M 7.a 170 | 240 | 50 50 64 468 540 2400 13 . TEMg i . R'Ve"efj”"d t_’rasscage|Ve"?'e@t.e‘rMess'”gmass'v!‘aﬁg
LAl el Al b - One-piece solid brass cage | Einteiliger Messingmassivkifig
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ZYLINDERROLLENLAGER

INTERNATIONALE
LAGERBEZEICHNUNG

Walzlager flir Bahngetriebe

LAGER-
BEZEICHNUNG

ABMESSUNGEN, mm

TRAGZAHL, N

Walzlager flir Bahngetriebe

GRENZDREHZAHL,
FETTSCHMIERUNG,
U/min

MASSE, kg

ANWENDUNG

NU310M C3.C4 30-32310A/1 5b 50 110 27 27 110000 112000 5000 133 L’}"g;fn
NUP2310M C3..C4 30-92710A/1 9b 50 110 22 2735 110000 112000 5000 1,49 d\"Besfn
Metro
NU311M C3 70-32311M 5a 55 120 29 29 138 000 143000 4800 1,66 rwel
Metro
NU413M C3.C4 30-32413M 5a 65 160 37 37 183 000 190000 4000 4,54 el
NU413M C3.C4 36-32314/IM 5b 70 150 35 226000 207000 4780 3,1 . Coaches
ersonenwagen
NU315M C3.C4 30-32315M 5a 75 160 37 37 242000 265000 3400 3,78 J"Be;fn
NU315M C3.C4 30-32315/IM 5b 75 160 37 37 242000 265000 3400 3,78 d\";;?n
N315ECJ C3 70-2315KMLL 10 75 160 37 37 242000 265000 3400 3217 A e B e i
Elektrische Hilfsmaschine
NU518M C4 80-32518/IM 5b ) 160 40 40 24200 315000 3600 36 2 )
Elektrische Triebwagenziige
NUP2218M C4 80-92518/1M 9b ) 160 40 40 194000 271000 3600 3,74 A )
Elektrische Triebwagenziige
NU322M C3.C4 20-32322M 5a 110 240 50 50 468000 540000 2000 12,3 J"Be;';?n
NU322M C3.C4 80-32322M 5a 110 240 50 50 468000 540000 2000 12,3 L;V'Be;fn
- 80-672322M 5a 110 240 80 50 468000 640000 2000 13,5 o )
Elektrische Triebwagenziige
NU424M C3.C4 H0-32424M 5.a 120 310 72 72 644000 735000 1900 292 Electriclocomotives
Elektrolokomotiven
NU2228M C3.C4 80-32528M 5a 140 250 68 68 342000 780000 2000 136 A :
Elektrische Triebwagenziige
NUP230ECJ C3..C4 30-92230K1M 9a 150 270 36,5 45 446000 600000 1900 12,8 A .
Elektrische Triebwagenziige
- 80-672230M 5a 150 270 73 45 450000 645000 1900 13,6 2 )
Elektrische Triebwagenziige
NJ232M C3 70-42232M1 3a 160 290 48 48 501000 630000 1800 14,8 by )
Elektrische Triebwagenziige

Fig. 10

N design, riveted solid brass cage

N Bauform, vernieteter
Messingmassivkafig
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Walzlager flir Bahngetriebe

Walzlager flir Bahngetriebe

ABMESSUNGEN, mm TRAGZAHL, N

GRENZDREHZAHL,

LAGER- FETTSCHMIERUNG,

INTERNATIONALE MASSE, kg ANWENDUNG

LAGERBEZEICHNUNG

BEZEICHNUNG

U/min

NU1034M C4 80-32134M1 5a 170 260 ) ) 275000 400000 2200 8,05 A )
Elektrische Triebwagenziige
NU1034M C4 80-32134M2 5a 170 260 4 ) 275000 400000 2200 8,05 o )
Elektrische Triebwagenziige
NU234M C3 70-32234M 5.a 170 310 52 52 616000 815000 1800 18 Dreszkelzaiie Jo comeies
Diesel-Elektrolokomotiven
NU234M C3 70-32234M1 5.a 170 310 52 52 616000 815000 1800 18 e
Diesel-Elektrolokomotiven
NJ234M C4 80-42234M 3a 170 310 52 52 616000 815000 1800 19,8 Dieselelectriclocomotives
Diesel-Elektrolokomotiven
NJ234M C3 70-422347IM1 3b 170 310 52 52 616000 815000 1800 198 B )
Elektrische Triebwagenziige
NUP1040M C3..C4 80-92140/13M 9b 200 310 39,5 51 380000 570000 1900 15,76 2 )
Elektrische Triebwagenziige
Electric locomotives, EMU and
metro trains
NU1040M C3.C4 80-32140/14 5b 200 310 51 51 380000 570000 1900 15 . )
Elektrolokomotiven, elektrische
Triebwagenziige und U-Bahn
- 70-67214001 5b 200 310 66 51 380000 570000 1900 16 . .
Elektrische Triebwagenziige
NU1044M C3 70-32144M 5a 220 340 56 56 495000 735000 1800 18,9 Diesel-electric [ocomotives
Diesel-Elektrolokomotiven
NU244M C3 70-32244M 5a 220 400 65 65 765000 1080000 1500 37,7 ljv'g;fn
NU1052M C3.C4 80-32152/IM 5b 260 400 65 65 627000 965000 1500 293 b §
Elektrische Triebwagenziige
NUP1052M C3..C4 80-92152/IM 9b 260 400 52,5 65 627000 965000 1500 30,8 = )
Elektrische Triebwagenziige
NU1956M C3.C4 30-1032956M 5a 280 380 46 46 404000 770000 1250 15,4 dv'Be;fn
NU1060M C3 20-3216071M 5b 300 460 74 74 858000 1370000 1200 452 B :
Elektrische Triebwagenziige
NJ1060M+HJ1060 C3.. B=74 EMU
C4 30-62160/IM 7b 300 460 | pilos | 74 858000 1370000 1200 51,7 Elektrische Triebwagenziige
20-2232872MK 5a 360 440 31 48 450000 1124000 800 16,5 LiEgelel Eaiiclc somo ey
Diesel-Elektrolokomotiven

«~= epk I



KUGELLAGER

INTERNATIONALE
LAGERBEZEICHNUNG

Walzlager flir Bahngetriebe

LAGER-
BEZEICHNUNG

ABMESSUNGEN, mm

TRAGZAHL,N

Walzlager flir Bahngetriebe

GRENZDREHZAHL,
FETTSCHMIERUNG,
U/min

MASSE, kg

ANWENDUNG

6413 C4 80-413 1 65 160 37 119000 78000 4500 3,41 U“f'g;[?n

Metro

6318M C4 80-318/1 1 90 190 43 143000 108000 3400 6,36 taret
6232M C4 80-232/11 11 160 290 48 200000 186000 1900 15,00 LizgeldEaie [ anmaas

Diesel-Elektrolokomotiven

6040M C3

70-140/11

1

200 310 51

216000 245000

1900

14,6

Metro
U-Bahn

6840M

H0-840/1

1

201 310 51

218000 245000

1900

14,6

Metro
U-Bahn

61956M C4 P6 86-1000956/11 1 280 380 46 216000 285000 1500 14,9 . Cralies
ersonenwagen
QI314M P6 6176314111 12 70 150 35 186000 143000 4800 3,1 . Coaches
ersonenwagen
QJ1044M 1761447 12 280 380 75 306000 320000 2000 204 DS TS D EeEE TS

Diesel-Elektrolokomotiven

SONSTIGE GETRIEBELAGER

INTERNATIONALE
LAGERBEZEICHNUNG

LAGER-

BEZEICHNUNG

ABMESSUNGEN, mm

TRAGZAHL, N

GRENZDREHZAHL,
FETTSCHMIERUNG,
U/min

MASSE, kg

ANWENDUNG

32044MX P6 6-20071447IMY 13 220 340 76 790000 1300000 1400 21 LRI
Personenwagen
23956MW33 C4 40-3003956 8 280 380 75 710000 1860000 1050 257 e peeme s
Elektrolokomotiven

Fig. 11 Fig. 12
Deep groove ball bearing  QJ design
Rillenkugellager QJ Bauform
B

L \

ol

Fig.13
Tapered roller bearing | Kegelrollenlager

C
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Technical service

quipment stoppage due to permanent failure of bear-

ing units causes production losses which many-fold

exceed costs of their repair. EPK offers an efficient solu-
tion to this problem: a package of services aimed at increas-
ing lifetime of bearing units and provided by EPK technical
staff, which has long experience in design, production and
service of antifriction bearings.

Technical consulting on issues concerning choice and op-
eration of bearings; selection of analogues to foreign bear-
ings without changing technical characteristics; analysis of
reasons for premature failure of bearings, development of
measures on increasing durability and reliability of bearing
units, modernization updating of bearings and bearing
units; audit of warehouses, inspection of bearings in stock;
optimization of stock; provision of customers with guidance
manuals.

Mounting /dismounting of bearings

Consulting on tool usage; training technical staff of consum-
er enterprises in the proper use of equipment for mounting /
dismounting of bearings; sales of the special-purpose tools.

Diagnostics of bearing units

Monitoring of bearing units with the use of operational
control instruments; vibration diagnosis for anti-friction bear-
ings at specialized rigs; training technical staff of consumer
enterprises in the rules of operating diagnostic equipment;
conducting planned diagnostic operation; sales of vibration
controlling instruments and rigs.

Technical training

Highly qualified specialists will conduct seminars at con-
sumer enterprises on the use of bearing products, will aid in
finding solutions to technical challenges arising in produc-
tion. Seminars are held both on standard subjects such as
«Anti-friction bearings: general information», «Technology of
anti-friction bearing production», «Durability of anti-friction
bearings, ways to increase it», and on subjects offered by cus-
tomers. Training of specialists is conducted at the customer
enterprise in the form of seminars and includes provision of
trainees with guidance manuals.

Selection of lubricants and seals

Durability of bearings depends not only on manufacturing

quality but also on applied lubricants and seals. EPK techni-
cal service staff will help to select lubricants which increase
durability of bearing units used by consumers. Carrying out
rapid testing of lubricants is available.

Technical service

er Betriebsstillstand wegen des vorzeitigen Ausfalls

der Lagereinheiten verursachen in der Produk-

tion Verluste, die vielfach die Ausgaben fiir deren
Reparatur tUbersteigen. Das Unternehmen EPK bietet eine
effektive Losung dieses Problems an, und zwar Dienstleis-
tungen fiir die Verldngerung der Nutzungsfrist von Lagere-
inheiten durch die Facharbeiter des Technischen Servicedi-
enstes von EPK, die Uiber eine langjahrige Erfahrung in den
Bereichen Entwicklung, Produktion und Bedienung von
Rollenlagern verfiigen.

Technische Beratung in den Fragen der Auswahl, des
Einsatzes und der Ausnutzung von Walzlagern; die Auswahl
der EPK-Analoga von auslandischen Lagern, ohne ihre
technische Eigenschaften zu verandern; die Analyse von
Ursachen des vorzeitigen Ausfalls der Walzlagereinheiten,
die Ausarbeitung von MaBnahmen fir die Steigerung der
Sicherheit und der Nutzungsdauer von Walzlagereinheiten,
fur die Modernisierung von Lagern und Lagereinheiten; das
Audit von Warenlagern, die Uberpriifung von Wilzlagern,
die Optimierung vom Lagervorrat; die Versorgung der Ver-
braucher mit den Handbtichern.

Montage-Demontage von Lagern

Beratung Uber den Einsatz von Fachwerkzeugen; Schulungen
des technischen Personals der Verbraucher in den Fragen der
richtigen Ausnutzung der Ausstattung fiir Montage-Demon-
tage von Walzlagern; der Verkauf von Fachwerkzeugen.

Diagnose von Walzlagereinheiten

Monitoring von Walzlagereinheiten mit der Benutzung von
Geréaten der operativen Kontrolle; die Diagnose von Rollen-
lagern nach dem Schwingungsstand auf den speziellen
Prifstanden; Schulungen des technischen Personals der
Verbraucher in den Fragen der richtigen Ausnutzung der
Diagnoseausristung; die Durchfiihrung der Plandiagnose;
der Verkauf von Gerdten und Priifstanden fiir die Schwing-
ungskontrolle.

Schulungen

Fiir die Verbraucher werden von den hochqualifizierten
Fachkraften Seminare fiir die Ausnutzung der Walzlager
durchgefiihrt, die bei der Losung von technischen Fragen
in der Produktion helfen konnen. Themen von diesen
Seminaren sind wie folgt: « Walzlager, Hauptdaten», «Tech-
nologie der Herstellung von Walzlagern», «<Nutzungsdauer
von Walzlagern, Méglichkeiten deren Verlangerung», sowie
Themen, die vom Verbraucher vorgeschlagen werden. Die

Schulungen von Fachkraften finden im Betrieb des Kunden
in Form eines Seminars statt, dabei werden alle Teilnehmer
mit den Handblichern versorgt.

Auswahl von Schmierstoffen und Dichtungen
Die Nutzungsdauer von Walzlagern hangt nicht nur von
der Herstellungsqualitat, sondern auch von den bei der
Ausnutzung verwendeten Schmierstoffen und Dichtungen
ab. Die Fachkrafte des Technischen Servicedienstes helfen
Schmierstoffe auswdhlen, die die Nutzungsdauer der vom
Verbraucher ausgenutzten Lagereinheiten verlangern kon-
nen. Es ist moglich, eine Schnellanalyse der Schmierstoffe
durchzufiihren.

TD EPK technical staff provides continuous
support to EPK customers

Technisches Personal von TD EPK leisten eine
standige Unterstiitzung fiir die Verbraucher
von EPK-Walzlagern

epk N
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CERTIFICATE

OF QUALITY MANAGEMENT SYSTEM CONFORMITY

This is to certify that the Quality Management System of

CERTIFICATE OF APPROVAL

This is to certify that the Quality Management System of:

JSC “Moskovsky Podshipnik”
Moscow, Russia

has been approved by Lloyd's Register Quality Assurance

WAl e s Sl SR - g

to the following Quality Management System Standards:
BS EN ISO 9001:2000
The Quality Management System is applicable to:

SSIAN

"TRADE HOUSE EPK" LTD.

including branch listed in Annex 2
5 Novoostapovskaya Str., Bldg. 14, 115088, Moscow, Russia

has been assessed and found to be in accordance
with the requirements of

ISO 9001:2008

R o T
RUS

Design and manufacture of rolling bearings.

o
vl in respect of wholesale and retail of bearings

Original Approval: 14 February 2002
Current Certificate: 01 March 2008

A .
Issued by: Suiﬁt-ﬁ:éébylg, Russia

. Approval

.., Certificate No: RU 010007
- No: 09.894.026

of 23" December, 2009

[ =

21 R 7 N i

becomes invalid if conditions of certification are not fulfilled
Conditions for Certification are located on official Website
on WW i

a —TNeT—

WAL

o e L e




CERTIFICATE OF APPROVAL

CERTIFICATE OF APPROVAL

This is to certify that the Quality Management System of: This is to certify that the Quality Management System of:

AO Stepnogorsky Bearing Plant
Stepnogorsk, Akmola Region,
Republic of Kazakhstan

has been approved by Lloyd's Register Quality Assurance
to the following Quality Management System Standards:

BS EN 1SO 9001:2000
EN ISO 9001:2000
1SO 9001:2000

JSC Saratov Bearing Plant
64a, Prospekt Entuziastov, Saratov, 410039, Russia

has been approved by Lloyd's Register Quality Assurance Limited
to the following Quality Management System Standards:

BS EN ISO 9001:2008; EN 1SO 9001:2008; I1SO 9001:2008

The Quality Management System is applicable to:

Design and manufacture of radial ball bearings, angular contact
ball bearings, thrust radial ball bearings, radial roller bearings,
needle radial roller bearings, including needle roller bearings
with outer stamped racer, combined bearings and hinged
bearings and components.

The Quality Management System is applicable to:

Manufacture of radial roller bearings
with short cylindrical rollers.

Approval Original Approval: 14 September 2005

Certificate No: SPB0006322 Approval Original Approval: 21 July 2000
Current Certificate: 14 September 2008 Certificate No: SPBO006296

Current Certificate: 30 April 2070

Certificate Expiry: 13 September 2011

o oz )

Issued by: LR EMEA, Saint-Petersburg, Ruséia for and
on behalf of Lloyd's Register Quality Assurance Limited

Certificate Expiry: 31 July 2012

Yot

lssued by: Lloyd's Registel’ EMEA Saint-Petersburg for and
on behalf of Lloyd’s Register Quality Assurance Limited

=)
u!s

el

This decument is subject to the provision on the reverse
71 Fenchurch Street, London EC3M 4B5 United Kingdom, Registration number 1879370

Tha aEEeovi 9 GPEd DUl M J0Pganct weth the LEGA aeiamerd ang) ComlGIton pepoedvres #nd monvioned By LREQA.
mﬂﬂ"mmmmm#mﬂpmmﬂ“mmmm'
e aas

This document i subject 1o the provision on the reverse
71 Fenchurch Street, London EC3M 485 United Kingdem. Registraton number 1879370
‘This appeawi i cared Gul i aceandante wih the LAQA asseximent and cermbcation peosesiunes and monioied by LRQA
rhemﬂmeu!ﬁmﬂuunmkmmmmmmdmmmm by the Acciedtabon Cerfcale Kumber 001
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Certificate

Standard 1SO 9001:2008

Certificate Registr. No. 01 100 070021

TOV Rheinland Cert GmbH certifies:

Certificate Holder:  JSC Volzhsky bearing plant
45 Pushkin street
404112 Volzhsky city
Volgograd region
RUS — Russian Federation

Scope: Design, development and manufacturing of tapered and
cylindrical roller bearings, ball bearings and components

An audit was performed, Report No, 070021, Proof has been
furnished that the requirements according to ISO 9001:2008
are fulfilled.

The due date for all future audits is 14-04 (dd.mm).

Validity: The certificate is valid from 2008-09-30 until 2011-09-29.

-

Cologne, 2009-07-21

le

I Mambar of

www.tuv.com Tl'.'lVHhaInIand"
m A Precisely Right.

Zertifikat

Prifungsnorm

IMember of

www.tuv.com

. 01111 070021

ISO /TS 16949:2002
(2. Ausgabe, 2002.03.01)

0072783

TOV Rheinland Cert GmbH bescheinigt:

JSC Volzhsky bearing plant
45 Pushkin street

Volzhskiy city
Volgograd region, 404112
Russia

Mit Remote Location zustandig fir Marketing, Einkauf

European Bearing Corporation
5, Novoostapovskaja st., Moskow, 115088
Russia

Produktion von konischen und zylindrischen Rollenlagemn,
Kugellagern und Komponenten
- mit Produktentwicklung -

Durch ein Audit, Bericht Nr. 070021, wurde der Nachweis
erbracht, dass die Forderungen der |SO /TS 16949:2002 erflilit
sind.

Das Filligkeitsdatum fir Folgeaudits ist der 14. April.

Dieses Zertifikat ist glitig von 2008-09-30 bis 2011-09-29.

Kain, 2008-10-07 Rheinland Cert GmbH =)
Grausn Shein - 51105 Kdin
Deutschiand
Ly}
A TUVRheinland®
J Genau. Richtig.
2-1A0-QMC 01003
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PKPCArgo

SWIADECTWO

uznanego przez PKP CARGO S.A. producenta wyrobu

Na podstawie oceny wniosku, bez przeprowadzenia auditu, stwierdza sig, ze:

000,,TD EPK’ Moskva

nawa zakiadu/

ul. Novoostapowskaja 5 bud.14, 115088 Moskva, Rosja

zatrudnia  pracownikiw
ogie zgodnie z wymaganiami
S.A. w zakresie produkcji;

meﬂmmynhdnw
towarowych | lokomotyw, toiysk barylkowych do zestawéw kolowych

M e
__.,:hjaq-._?-u 44 A A NN AR AR R n TR naana e sannaa

Swiadectwo wazne do dnia 31.08.2012 r.

W przypadku stwierdzenia ziej jakodci wyrobu, nieprzestrzegania obowigzujacych
nom, przepisdw i instrukcji lub niezgodnoéci stanu faktycznego z deklarowanym,
éwiadeciwo moze zostad anulowane.

CZLOMEK ZARZADU
Nr CEZR - 621 -110/09 di. CYINYCH

THMI apas SBAPIALTS r Moatens, 32X, “B"




JN “IKenesHmnuye Cpownje* Nemanjina 6, 11000 b
JP "ZQIBZI'IIL‘._E SI‘_IJ_I]_Q" Bﬁﬂﬂ[ﬂd. SERBIA
PE "Serbian Railways” fax:+381 11361 68 45
\\_ o Tel: +381 11 361 82 15
TECHNICAL CERTIFICATE

ON MANUFACTURER’S QUALIFICATION

TEHNICKO ODOBRENJE
O PODOBNOSTI(PROIZVODACA

BR:30/09
NAZIV PROIZVODACGA: QDRESA: Sl 14\
“TD EPK"000 & lovoostrovskaya str.
wmﬂ?ﬂk 115088 ‘
Russia j

Tehnicko odobrenje se odnosi na proizvodnju kotrljajnih lezajeva
potrebe voznih sredstava JP “Zeleznice Srbije”

| Verifikacija se izdaje prema:

- Uputstvu ZJZ 201/1

- Audita od strane struéne komisije JP “Zeleznice Srbije”
- Zahteva za produZenije verifikacije

Vaznost odobrenja: 24 meseca
| Ograniéenja:

Odobrenje moze biti opozvano u sluéaju pojave kritiénog pada kvaliteta
usluga

Beograd 16.07.2009
godine




O

TD EPK

5, Novoostapovskaya str., build 14,
Moscow, 115088, Russia

Phone: +7 (495) 783 9044
Fax:  +7(495) 7758133
export_logist@epkgroup.ru
www.epkgroup.ru



